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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2022r. poz. 2000 ze zm.),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2021r. poz. 1973 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust.
1 pkt. 1 lit. a rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019,
poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku ORLEN Potudnie SA, ul. Fabryczna 22, 32-540 Trzebinia
z dnia 20.09.2022r. (data wplywu: 28.09.2022.), znak: 135/WO/OPD/2022,
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody
Podkarpackiego z dnia 17.07.2007r. znak: SR.IV-6618-13/2/07 ze zm., na
prowadzenie Instalacji Produkcji Rozpuszczalnikow, zlokalizowanej w Zaktadzie
Jedlicze;

orzekam

. Zmieniam decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 17.07.2007r. znak:
SR.IV-6618-13/2/07,  zmieniong decyzjami  Marszatka  Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 15.10.2013r. znak: 0S-1.7222.19.12.2013.EK, z dnia
28.11.2014r. znak: 08S-1.7222.32.13.2014.EK, z dnia 30.03.2015r. znak:
0OS-1.7222.6.6.2015.EK, z dnia 30.10.2015r. znak: 0S-1.7222.6.19.2015.EK
oraz z dnia 23.10.2020r. znak: OS-1.7222.20.29.2020.MF, udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla Instalacji do Produkcji Rozpuszczalnikéw zlokalizowanej
w Zaktadzie Jedlicze w nastepujacy sposéb:

1.1 Punkt I.2 otrzymuje brzmienie:

l.2. Parametry instalacji istothe z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Wezet odsiarczania benzyny zasiarczonej o zdolnosci produkeyjnej 3,0 Mg/h
obejmujgcy nastepujace podstawowe urzgdzenia:
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piec elektryczny, przeptywowy, moc 260 kW, temperatura robocza 300 — 450°C
- reaktor odsiarczania (R-101) o wysokosci 4130 mm i $rednicy wewnetrznej
800 mm z katalizatorem kobaltowo-molibdenowym, hermetyczny, pracujgcy
w zakresie cisnien 3,4/3,1 MPa i temperatur 290/340 °C,

kolumna stabilizacyjna C-101 do stabilizacji hydrorafinatu benzyny odsiarczone;j
wysokosci 17300 mm i $rednicy wewnetrznej 500 mm, wypetniona
pierécieniami Biateckiego, izolowana, pracujaca pod ci$nieniem 0,625 MPa
i w zakresie temperatur 70/175 °C,

separator (V-101) o diugosci 2800 mm i érednicy wewnetrznej 1000 mm
pracujgcy pod cisnieniem 3,15 MPa i w temperaturze 40 °C,

separator (V-102) o wysokosci 1600 mm i $rednicy wewnetrznej 500 mm
pracujgcy pod cisnieniem 3 MPa i w temperaturze 40 °C,

zbiornik orosienia (V 103 ) o dtugosci 2550 mm i $rednicy wewnetrznej 800 mm
pracujacy pod cisnieniem 0,625 MPa i w temperaturze 37 °C,

zbiornik kondensatu (V 104 ) o dtugosci 1600 mm i $rednicy wewnetrznej 800
mm pracujgcy pod cisnieniem 1,2 MPa i w temperaturze 190° C,

wymienniki ciepta ptaszczowo-rurowe,

chtodnice wodne zaopatrywane w wode w obiegu zamknietym z centralnego
obiegu wody chtodniczej znajdujgcego sie poza instalacjg.

1.2.2. Wezet destylacji benzyny odsiarczonej i rafinatu o zdolnosci produkcyjnej
3,0 Mg/h obejmujacy nastepujgce podstawowe urzgdzenia:

kolumna destylacyjna (C-301) do wydzielania frakcji pentanowej o wysokosci
25600 mm i érednicy wewnetrznej 976 mm z pétkami kotpakowymi, izolowana,
pracujgca pod ciénieniem 0,04 MPa i w zakresie temperatur 40/107°C,

kolumna destylacyjna (C-302) do wydzielania frakcji heksanowej o wysokosci
25600 mm i $rednicy wewnetrznej 976 mm z pétkami kotpakowymi, izolowana,
hermetyczna, pracujgca pod cisnieniem 0,04 MPa i w zakresie temperatur
771125°C,

kolumna destylacyjna (C-303) do wydzielania benzyny procesowej 0 wysokosci
21000 mm i $rednicy wewnetrznej 600 mm, wypetniona pierscieniami
Biateckiego, izolowana, hermetyczna, pracujgca pod cisnieniem 0,04 MPa
i w zakresie temperatur 112/155°C,

kolumna destylacyjna (C-304) do wydzielania n-pentanu z frakcji pentanowej
(Orlesol NP80) o wysokosci 29150 mm i $rednicy wewnetrznej 976 mm
z potkami kotpakowymi, hermetyczna, izolowana, pracujgca pod cisnieniem
0,085 MPa i w zakresie temperatur 40/60°C,

zbiornik orosienia ( V-301) o wysokosci 2800 mm i érednicy wewnetrznej 800
mm, pracujacy pod cisnieniem 0,04 MPa i w temperaturze 40 °C,
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— zbiornik orosienia (V-302) o wysokosci 2800 mm i $rednicy wewnetrznej 1000
mm, pracujgcy pod ci$nieniem 0,04 MPa i w temperaturze 40°C,

— zbiornik orosienia (V-303) o wysokosci 2800 mm i $rednicy wewnetrznej 1000
mm, pracujgcy pod cisnieniem 0,04 MPa i w temperaturze 40°C,

— zbiornik orosienia (V-304) o wysoko$ci 2800 mm i $rednicy wewnetrznej 800
mm, pracujgcy pod cisnieniem 0,085 MPa i w temperaturze 40°C,

— wymiennik ciepfa,
— podgrzewacz parowy,

— chtodnice wodne zaopatrywane w wode w obiegu zamknietym z centralnego
obiegu wody chtodniczej znajdujgcego sie poza instalacja.

1.2.3. Wezet odaromtyzowania o zdolnosci produkcyjnej 2,4 Mg/h obejmujacy
nastepujace podstawowe urzgdzenia:

— reaktor dearomatyzacji (R-201) z katalizatorem niklowym w postaci metalicznej
i kulkami z aktywnego tlenku glinu o wysokoéci 6650 mm, $rednicy wewnetrznej
1000 mm, pracujgcy pod ci$nieniem 4,4 MPa i w zakresie temperatur 90/220°C,

— separator (V-201) o wysoko$ci 2800 mm i $rednicy wewnetrznej 800 mm,
pracujacy pod ciSnieniem 4,4 MPa i w temperaturze 40°C,

— separator (V-202) o wysoko$ci 1600 mm i $rednicy wewnetrznej 500 mm,
pracujacy pod cisnieniem 4,4 MPa i w temperaturze 40°C,

— separator (V-203) dtugosci 1750 mm i érednicy wewnetrznej 800 mm, pracujacy
pod cisnieniem 0,050 MPa i w temperaturze 40°C,

— chtodnice wodne zaopatrywane w wode w obiegu zamknietym z centralnego
obiegu wody chtodniczej znajdujacego sie poza instalacja.

.2 Punkt I.3 otrzymuje brzmienie:

I.3. Charakterystyke prowadzonych proceséw technologicznych
1.3.1. Wezet odsiarczania benzyny zasiarczone;.

Zasiarczona benzyna ze zbiornika magazynowego AP-50 bedzie mieszana z gazem
wodorowym i ttoczona do wymiennika ciepta, gdzie bedzie wstepnie ogrzewana do
temperatury ok. 210°C cieptem mieszaniny poreakcyjnej pochodzgcej z reaktora
(R-101), nastepnie podgrzewana do temperatury ok. 300°C w piecu elektrycznym.
Podgrzana zasiarczona benzyna bedzie wprowadzana do reaktora (R-101), w ktérym
w gidwnej warstwie bedzie znajdowaé sie katalizator kobaltowo-molibdenowy.
W reaktorze w atmosferze wodoru bedg prowadzone procesy uwodornienia zwiazkow
organicznych siarki, azotu i tlenu z wytworzeniem H2S, NH3 i wody oraz uwodornienie
weglowodorow olefinowych. W przypadku obecnosci chloru w surowcu bedzie réwniez
powstawat chlorowodér. W reaktorze bedzie prowadzony proces hydrorafinacji pod
ciSnieniem ok. 3,3 MPa w temperaturze 290 - 340° C. W poczatkowej fazie reakcji
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temperatura bedzie wynosita ok. 290°C, temperatura w miare zmniejszania sie
aktywnosci katalizatora bedzie stopniowo podwyzszana do 340°C. Temperatura
w reaktorze bedzie kontrolowana za pomocg uktadéw pomiarowych rozmieszczonych
na trzech poziomach ztoza katalitycznego oraz u wylotu z reaktora. Mieszanina
poreakcyjna po zmieszaniu z kondensatem pary wodnej bedzie kierowana do
wymiennika ciepta, gdzie bedzie chtodzona do temperatury ok. 80°C. Kondensat pary
wodnej podawany bedzie w celu rozpuszczenia w mieszaninie poreakcyjnej H2S,
amoniaku i chlorkéw. Nastepnie mieszanina poreakcyjna bedzie chtodzona
w chtodnicy wodnej do temperatury 40° C i kierowana do tréjfazowego oddzielacza
V 101, w ktérym bedzie rozdzielana na | faze gazowa (gaz wodorowy zasiarczony)
i dwie fazy ciekte (Il faza zasiarczona wodna i lll faza weglowodorowa).
Po rozdzieleniu: | faza - gaz zasiarczony wodorowy bedzie wprowadzany
do separatora (V-102), do ktérego bedzie wprowadzany réowniez gaz wodorowy
z wezta dearomatyzacji. Pofaczony gaz po przejsciu przez odkraplasz bedzie
kierowany do kompresora obiegowego i ponownie mieszany z zasiarczong benzyna.
Il faza - zasiarczona woda bedzie gromadzona w oddzielaczu wody i kierowana
do utylizacji wéd kwasnych poza instalacje.

Il faza — weglowodory ciekte po podgrzaniu w wymienniku ciepta do temperatury ok.
130° C kierowane beda do kolumny stabilizacyjno-destylacyjnej ( C 101), gdzie bedzie
prowadzony proces wydzielenia frakcji butanowej oraz usuwania siarkowodoru.
Na szczycie kolumny stabilizacyjnej bedzie utrzymywane ci$nienie na poziomie
0,625 MPa. Opary ze szczytu kolumny bedg kierowane do skraplacza. Oddzielony
w skraplaczu gaz wodorowy bedzie odprowadzany rurociggiem posadowionym na
estakadzie do mycia aminowego poza instalacje, a faza ciekta weglowodorowa (frakcja
C4) bedzie czesciowo kierowana do kolumny stabilizacyjnej jako oroszenie poprzez
zbiornik orosienia (V-103) a pozostata cze$¢ do zbiornika AP — 49.

Odsiarczona benzyna z kolumny bedzie chtodzona w wymienniku ciepta i chtodnicy do
temperatury 40° C i wprowadzana do zbiornika manipulacyjnego T-18.

Z ww. proceséw nie bedzie wystepowaé emisja zanieczyszczen do powietrza
atmosferycznego.

1.3.2. Wezet destylacji benzyny odsiarczonej i rafinatu.

Mieszanina benzyny odsiarczonej ze zbiornika T-18 i rafinatu bedzie wprowadzana do
wymiennika ciepta i wstepnie ogrzewana do temperatury ok. 50°C cieptem
pozostatosci z kolumny destylacyjnej C-303. Nastepnie mieszanina bedzie kierowana
do podgrzewacza parowego, gdzie bedzie ogrzewana do temperatury ok. 65°C,
a nastepnie do kolumny destylacyjnej C-301. Na szczycie kolumny bedzie
utrzymywane ciénienie na poziomie 0,04 MPa. Opary ze szczytu kolumny beda
kicrowane do skraplacza wodnego, w ktérym beda kondensowac i sptywac
do zbiornika orosienia V-301, z ktérego czes¢ fazy ciektej weglowodorowej (frakcja
pentanowa) bedzie wprowadzana cze$ciowo ponownie do kolumny jako orosienie
a czes$¢ do zbiornika magazynowego AP-16.
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Pozostatos¢ podestylacyjna z kolumny C-301 (surowiec bez pentanéw) bedzie
dzielona na dwa strumienie. Jeden strumien bedzie kierowany do wyparki a drugi do
kolumny destylacyjnej C-302, w ktérej bedg wydzielane frakcje heksanowe.
W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych w kolumnie moze byé oddestylowana szeroka
frakcja heksanowa (temperatura procesu 77°C) lub heksan polimeryzacyjny
(temperatura procesu 72°C). W obu przypadkach opary ze szczytu kolumny bedag
kierowane do skraplacza a po skropleniu frakcje heksanowe bedg sptywaé czesciowo
do zbiornika orosienia V-302 i ponownie do kolumny jako orosienie a czeéciowo do
zbiornikdbw magazynowych AP-1 i AP-10 lub AP-48. Faza ciekta z kolumny
destylacyjnej C-302 (surowiec bez heksanoéw) bedzie dzielona na dwa strumienie.
Jeden strumien bedzie kierowany do wyparki a drugi do kolumny destylacyjnej C-303,
w ktérej bedzie wydzielana benzyna ekstrakcyjna. Na szczycie kolumny bedzie
utrzymywane ciSnienie na poziomie 0,04 MPa. Opary ze szczytu kolumny beda
kierowane do skraplacza wodnego, w ktérym bedg kondensowaé i sptywacé do
zbiornika orosienia V-303, z ktérego cze$¢ fazy ciektej (benzyna ekstrakcyjna) bedzie
wprowadzana czesciowo ponownie do kolumny jako orosienie a cze$é¢ do zbiornika
magazynowego T-24.

Pozostatos¢ podestylacyjna z kolumny destylacyjnej C-303 (surowiec po wydzieleniu
benzyny ekstrakcyjnej) bedzie dzielona na dwa strumienie. Jeden strumien bedzie
kierowany do wyparki a drugi do wymiennika ciepta, w ktérym bedzie ogrzewany
wstgpnie surowiec wprowadzany do kolumny C-301. Nastepnie pozostatosé
podestylacyjna bedzie chtodzona do temperatury 40° C w chtodnicy wodnej
i kierowana do zbiornika magazynowego T-6.

Kolumna destylacyjna C-304 bedzie pracowata celem wydzielenia frakcji
o odpowiednich proporcjach n-pentanu i izopentanu. Surowiec (frakcja pentanowa ze
zbiornika AP-16) bedzie wprowadzany do wymiennika ciepta, gdzie bedzie wstepnie
ogrzewany, a nastepnie do kolumny C-304. Opary ze szczytu kolumny bedg kierowane
do skraplacza wodnego, w ktérym beda kondensowac i sptywaé do zbiornika orosienia
V-304, z ktdrego czes¢ fazy cieklej (izopentan ) bedzie wprowadzana czesciowo
ponownie do kolumny jako orosienie a czeé¢ do zbiornika magazynowego AP-33.1.
Pozostatos¢ podestylacyjna (n-pentany) z kolumny destylacyjnej C-304 bedzie
dzielona na dwa strumienie. Jeden strumien bedzie kierowany do wyparki a drugi do
wymiennika ciepta, w ktorym bedzie ogrzewany wstepnie surowiec wchodzacy do
kolumny 304. Nastepnie pozostato$¢ podestylacyjna bedzie chtodzona do temperatury
40° C w chtodnicy wodne;j i kierowana do zbiornika magazynowego AP-42/1, jako
Orlesol NP80.

Uzyskany w procesie rozdestylowania izopentan bedzie zuzywany w procesie
blendowania z odaromatyzowang frakcjg heksanowa, celem wyprodukowania
Orlesolu C56.

Z ww. proceséw nie bedzie wystepowaé emisja zanieczyszczen do powietrza
atmosferycznego.
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1.3.3. Wezet odaromatyzowania.

Procesowi odaromatyzowania bedg poddawane frakcje heksanowe ze zbiornika
AP-1, AP-10, AP-48 lub benzyna procesowa ze zbiornika T-24. Surowiec bedzie
pobierany z odpowiedniego zbiornika, mieszany z wodorem i ogrzewany
w wymienniku ciepta do temperatury ok. 140°C, cieptem mieszaniny poreakcyjnej
pochodzacej z reaktora R-201. Nastepnie mieszanina substratow bedzie kierowana do
pogrzewacza parowego, gdzie bedzie ogrzewana do temperatury 80 — 180° C.
W reaktorze R-201 bedzie zachodzit proces uwodornienia weglowodoréw
aromatycznych do odpowiednich naftenéw. W poczgtkowej fazie reakcji temperatura
bedzie wynosita ok. 100°C, temperatura w miarg zmniejszania sie aktywnosci
katalizatora bedzie stopniowo podwyzszana do 220°C. Temperatura w reaktorze
bedzie kontrolowana za pomoca uktadéw pomiarowych rozmieszczonych na trzech
poziomach zloza katalitycznego oraz u wylotu z reaktora. Mieszanina poreakcyjna
z reaktora bedzie kierowana do wymiennika ciepta, do chtodnicy wodnej, gdzie bedzie
chiodzona do temperatury ok. 40° C i do separatora V-201. W separatorze bedzie
nastepowat rozdziat na faze gazowa (gtéwnie wodér) i odaromatyzoawany ciekty
produkt, ktéry bedzie wyprowadzany do zbiornika T 10 — w przypadku benzyny
ekstrakcyjnej (Orlesol E70/120) oraz do zbiornika T17 lub AP-47 w przypadku frakcji
heksanowych (Orlesol 60/90).

Gaz wodorowy kierowany bedzie do drugiego separatora w celu oddzielenia
porywanych kropel cieczy i ponownie zawracany do procesu. Nadmiar gazu
wodorowego bedzie przesytany do wezta odsiarczania. Wykropliny z separatora V-202
beda tgczone z gtdwna masag odaromatyzowanego produktu ciekiego z separatora
V-201.

Z ww. procesdéw nie bedzie wystepowaé emisja zanieczyszczen do powietrza
atmosferycznego.

1.3 Punkt 1.4 otrzymuje brzmienie:

l.4. Charakterystyka zbiornikéw magazynowych i zabezpieczen miejsc
magazynowania surowcow i produktow

Tabela nr1 a

: Pojemnos¢ Rodzaj magazynowanych

Lp. Oznakowanie g substancji
il T-5 1528 Benzyna zasiarczona
2. T-6 1111 Orlesol 110/170
3. T-10 2322 Orlesol E70/120
4. T-11 1367 Rafinat
5. T-17 1111 Orlesol 60/90
6. T-18 596 Benzyna odsiarczona
7 T-24 1159 Benzyna procesowa
8. AP-1 229 Frakcja heksanowa
9. AP-10 229 Frakcja heksanowa
10. AP-42.1 95,6 Orlesol NP. 80
1. AP-33.1 95,6 i-pentan
12 AP-33.2 95,6 Orlesol C56
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Lp. Oznakowania Pojemanos’é Rodzaj magazynq_wanych
m substanciji
13 AP-47 193.8 Frakcja heksanowa
odaromatyzowana
14. AP-49 62,4 Frakcja C-4
15. AP-50 62,4 Benzyna zasiarczona
16. AP-42.2 95,6 Orlesol 110/70
17. AP-48 193,8 Frakcja heksanowa
Tabela nr 1b
Lp. | Oznakowanie | Monitoring zbiornika Zeupzpieczente Zabezpleczenie
) atmosfery gruntu
- ciggly radarowy pomiar
poziomu Podwéjne
- ciggty punktowy pomiar monitorowane dno,

1 T.5 temperatury Dach ptywajgcy | taca przeciwrozlewcza
- lokalny pomiar wewnetrzny zabezpieczona
temperatury geomembrang
sygnalizacja poziomu max F =2890m2
kryt. i min. krytyczne
- ciggly radarowy
pomiar poziomu Podwojne
- ciggty usredniony monitorowane
pomiar temperatury . dno, taca

2 T-6 ciggte pomiary e e przeciwrozlewcza

: cisnienia sygnalizacja yewnetEny, zabezpieczona
poziomu max. i min. geomembrang
krytyczne lokalny F =1454m2
-pomiar temperatury
- ciggty radarowypomiar 'Podwéjne
poziomu momtortowane dno,
- ciggly punktowypomiar ; przeciw?gslewcza

3 T-10 temperatury ] Dach ptywajacy zabezpieczona
- lokalny pomiar wewnetrzny geomembrang
temperatur_y . (wspotdzielona ze
sygnallzaCJa poziomumax Zbiornikiem T-11)

i min. krytyczne F = 3680m?
- ciggly radarowypomiar Podwajne
peziofmi : monitorowane dno,
- ciggty ;zunktowypom|ar e . faca
temperatury ach ptywajacy A

. Gl - lokalny pomiar wewnetrzny pgzaiz\;vg?;i\gﬁ;a
temperatury . geomembrang
§ygnahzaqa poziomumax F = 368012
i min. krytyczne
- ciggty radarowypomiar Podwsjne
poziomu .

- ciggty usrednionypomiar monltor;\Aé:ne Hno;
temperatury Dach ptywajacy .

: = - ciggte pomiary cisnienia wewnetrzny przebC|wrpzlewcza
sygnalizacja poziomu é8 ezplegzona
max. i min. krytyczne ggo_m1e4r2 4r:1naz
lokalny pomiar temperatury - 3
- ciggty radarowypomiar Podwadjne
poziomu monitorowane dno,

6 T-18 - ciggty punktowypomiar Kolgktor zhrzgto_wy taca
temperatury aPUCHEY przeciwrozlewcza
- lokalny pomiar zabezpieczona
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Lp. | Oznakowanie

Monitoring zbiornika

Zabezpieczenie

Zabezpieczenie

atmosfery gruntu
temperatury geomembrang
sygnalizacja poziomu max F = 3648m?
i min.krytyczne
- ciggly radarowypomiar L
pqziomu : : moni‘:oorg\\l/vv?:: dno
- ciggly usrednionypomiar feeh :

temperatury

cieczy w zbiornikach

uktad pomiarowy
ilosci cieczy
w zbiornikach

7. T-24 e ; i Dach ptywajgcy przeciwrozlewcza
qugie_ pelitsy clleilo zabezpieczona
sygnalizacja poziomu cot e brap
max. i min. krytyczne g & a
. F =1875m?
- lokalny pomiartemperatury
Zblgirénnlﬁ:itsxgve " | Zbiorniki stalowe -
Zbiorniki stalowe - W Bel : cisnieniowe, w peni
AP-1 cisnieniowe, w pehi hermst s hermetyczne,
AP-10 hermetyczne, 6575 do{/vione’ posadowione
AP-42.1 posadowione F\JN ——"3 s w szczelnych
AP-33.1 w szczelnych tacach taeach 2 o y T tacach z ciggtym
AP-33.2 z ciggtym 2 Sl monitoringiem
8. AP.47 SO monitoringiem O
- monitoringiem SiEranTa ci$nienia
AP-49 cisnienia i temperatury, i arrmeraty i temperatury,
AP-50 wyposazone " (?SQZOHZ, wyposazone
AP-42.2 w automatyczny uktad ” aﬁ)omat A w automatyczny
AP-48 pomiarowy ilo&ci ety ukfad pomiarowy

ilosci cieczy
w zbiornikach

.4 Uchylam pkt.il.1

.5 Uchylam pkt.V.6.3

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

ORLEN Potudnie SA, ul. Fabryczna 22, 32-540 Trzebinia, wnioskiem
z dnia 20.09.2022r. (data wptywu: 28.09.2022.), znak: 135/WO/OPD/2022
wystgpita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 17.07.2007r. znak:
SR.IV-6618-13/2/07, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewo6dztwa Podkarpackiego
7z dnia 15.10.2013r. znak: 0S-1.7222.19.12.2013.EK, z dnia 28.11.2014r. znak:
0S-1.7222.32.13.2014.EK, z dnia 30.03.2015r. znak: 0S-1.7222.6.6.2015.EK, z dnia
30.10.2015r. znak: 0OS-1.7222.6.19.2015.EK oraz z dnia 23.10.2020r. znak:
0S-1.7222.20.29.2020.MF, udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji do
Produkcji Rozpuszczalnikow zlokalizowanej w zaktadzie w Jedliczu.

Zgodnie z art. 209 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra Srodowiska
przy piémie z dnia 30 wrze$nia 2022r., znak: OS-1.7222.13.38.2022.ES celem
rejestracji. Informacja o przedmiotowym  wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje
o $érodowisku i jego ochronie pod numerem 621/2022.

Rozpatrujac wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.
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Spotka eksploatuje instalacje do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych podstawowych produktéw lub pétproduktow chemii organicznej
tj. instalacje do produkcji rozpuszczalnikow kwalifikowang na podstawie § 2 ust. 1.pkt.
1 a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na $rodowisko (Dz. U. Nr 213 poz.
1397), jako instalacja mogaca zawsze znaczgco oddziatywaé na Srodowisko,
W rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informac;ji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie érodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na $rodowisko, zgodnie z art. 183 w zwiazku z art. 378
ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $érodowiska, organem wtasciwym do Zmiany
pozwolenia jest marszatek wojewodztwa.

Whniosek przedfozony zostat w odpowiedzi na wezwanie Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 5.07.2022r. znak: OS-1.7222.13.21.2022.ES
W zwigzku z zakonczonym przegladem pozwolenia zintegrowanego, w trakcie ktorego
ustalono, iz zapisy pozwolenia wymagajg zaktualizowania cze$ci opisowej pozwolenia
oraz warunkow emisji zanieczyszczen do powietrza.

Po szczegbtowym zapoznaniu sie z przediozong dokumentacja, uznano, ze
spefnia ona wymogi art. 208 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie
z wnioskiem dokonano zmian w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym w pkt. 1.2
i 1.3 dotyczacych nazewnictwa magazynowanych surowcéw i gotowych produktow,
uwzglednieniu dodatkowego zbiornika magazynowego T-10 w parku zbiornikow
magazynowych. W zakresie emisji do powietrza uchylono punkt Il. 1 okreslajacy
dopuszczalng wielko$¢ emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza, gdyz nie
wystepuje emisja zanieczyszczenn do powietrza atmosferycznego z proceséw
prowadzonych na instalacji do produkcji rozpuszczalnikéw. Zbiorniki magazynowe
wykonane sg jako stalowo — ci$nieniowe, podiaczone do uktadu hermetyzacji
posadowione w szczelnych tacach z cigglym monitoringiem temperatury i ci$nienia.
Opary z ukfadu hermetyzacji odprowadzane sg do rurociggu zrzutowego
skierowanego na pochodnie ujeta w odrebnym pozwoleniu zintegrowanym.

Ponadto Spétka zawnioskowata o usunigcie obowigzku monitoringowego
jakosci sciekow przemystowych. ORLEN Potudnie SA posiada wtasna kanalizacje
ogdlnosptawng zakoriczong oczyszczalnig $ciekéw. Scieki pochodzace z instalacji do
produkcji rozpuszczalnikéw w cato$ci poprzez siec kanalizagii ogodlnosptawne;j
kierowane sg na instalacje oczyszczalni $ciekow, objetg odrebnym pozwoleniem
zintegrowanym. Wspomniane pozwolenie zintegrowane okresla dopuszczalne
stezenia zanieczyszczen w $ciekach odprowadzanych z instalacji do $rodowiska oraz
zakres i czestotliwos¢ prowadzonego monitoringu. Majgc powyzsze na uwadze
uwzgledniono zadanie strony i usunieto zapisy dotyczace obowigzku monitoringu
jakosci sciekow powstajgcych na instalacji do produkcji rozpuszczalnikow.

Whioskowane przez Spoétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $érodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na
mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegodlne. Tego rodzaju przepisem szczegoélnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska okresglajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia  zintegrowanego
nie zmieniajg ustalen dotyczgcych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwofania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 21.09.2022 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Otrzymuja:
1. ORLEN Potudnie SA, ul. Fabryczna 22, 32-540 Trzebinia
2. OS-l. ala
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